uction range/ Gamma dli Wtém

rapido
- g —— *4 ; ta e e,
: LI T P stione elettronica della
IE == TN = W e - ccessibilita e messa a punto
. .u_- @
— = == TR ==
2 - ’ SALDATRICI

L

‘== =ttime—
L BT L -‘-. :

- T T .
- -:_+ S

Operator touchscreen panel Flexor and calender unit Indipendent brushless motors

Pannello operatore touchscreen Gruppo snevatore e calandratore Motorizzazioni brushless indipendenti
€
MODEL @ CANBODY CANBODY HEIGHT THICKNESS MAXIMUM SPEED %
MODELLO @ CORPO SCATOLA ALTEZZA CORPO SCATOLA SPESSORE VELOCITA” MAX E
(mm) (mm) (mm) (m/min.) -
S008 FUTURA 52-99 50-200 0,13-0,25 100 §
CBW530 AS 45-73 75-320 0,13-0,25 80 E
CBW530 52-185 50-260 0,13-0,25 60 E

Technical data subject to change without notice - / dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.

Upon request:

Quality control instruments and accessories available for the welder set up and production control.

Tooling for prescoring. Robot for automatic blank transfer from slitter to welder. On-line service. Line supervision.
The slitter, robot, side striping system and curing oven can be controlled from the welder control panel.

A richiesta:

Strumenti ed accessori per la messa a punto della saldatrice e per il controllo qualita della produzione.

Attrezzatura per preincisione (mezzotaglio). Robot per trasferimento automatico fasciette dalla cesoia alla saldatrice.
Telediagnosi. Supervisione d’'impianto. Possibilita di comandare cesoia, robot, sistema protezione cordone
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