ide kange of solutions to prote e internal and external w*d sea
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ELECTROSTATIC POWDER APPLICATIO
APPLICAZIONE POLVERE ELEBEROSTATICA INTERNA

e New electrostatic powder applica he top one ga_rantl’c;a' con
with the best protection guarant COrro : 4 -
e Electronic digital process controls

e gitali q_ejpro'c-essi.

The Powder coating system (high\lo vere & composta di

- fresh powder tank integrated in t pMe : incipale della po
(Upon request this tank can be sup

- feeding tank

- sifting group

- vacuum pump with safety filter

- recycle and filter cyclone

- last generation electrostatic charge unit
controls and direct interface with the PLC. 3 | (

- PLC with operator panel to control the comg )

- centring and support conveyor _ ppoggio e centraggio per sistema di applicazione
welder inverter. tica per g < 73 controllato tramlte inverter della saldatrice.

generazione con comandi digitali

ROLLER COATIN& A(')t‘iR ON EXTERNAL
VERNIC’ATURA LIQUIDA |A RULLO ESTERNA

e ‘ design, easy to clean roIIeI coatlng compact layout and improved e Nuovo design, grande facilita di pulizia rulli, layout compatto e una
tripe size consistency. ‘e migliore hezza della verniciatura.

f nicating vgssels feeds the ellru erso un sistema di vasi comunicati che

lla vernice.

iante un motoriduttore controllato da

I'istallazione sui nostri conveyor tra
between  sal

ell'impianto sono raccolti nel pannello di

faccia con il controllo della saldatrice.

| recisione nell'applicazione della protezione. =

e Centring and su traggio per applicazione interna controllato
inverter.

These systems include the y sto da un braccio di verniciatura completo delle seguenti
(Nordson):
- spraying gun with pneur:at‘l'c'br g
- pump group

- pressure regulator

- heater

The delivery of the lacquer is controlled by an electronic ti
a PLC.

della vernice viene gestita mediante un timer elettronico o
ente da un PLC.
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